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La presente invention se rapporte aux appareils 
a aiguiser les couteaux et son but est de realiser 
un appareil permettant d'aiguiser rapidement, avec 
precision et economiquement des couteaux de table 
ou autres outils analogues, et plus particulierement 
de restaurer un tranchant emousse par I'usage, bien 
qu'il soit applicable aussi a I'affutage. de couteaux 
neufs. 

Selon la presente invention, un appareil a aigui- 
ser les couteaux comprend deux pieces d'afffltage 
coaxiales comportant cbacune des iatervalles ra- 
diaux separant des surfaces abrasives radiales, les 
surfaces abrasives d'une des pieces penetrant par- 
tidlement dans les intervalles de I'autre piece et 
faisant un angle avec les surfaces abrasives adja- 
centes de cette autre piece, de sorte que les deux 
pieces ensemble presentent une gorge circonferen- 
tielle dans laquelle les surfaces abrasives altement 
d'un cote a I'autre de la gorge, celle-ci etant desti- 
nee a recevoir le bord d'une lame a aiguiser par 
le mouvcment de k gorge par rapport a la direc- 
tion longitudinale de la lame. 

Comme les surfaces et les intervalles sont 
radiaux, les surfaces d'une des pieces peuvent pene- 
trer dans les intervalles de I'autre jusqu'a ce que 
les bords d'une quelconque des surfaces viennent 
en contact au point ou la largeur de cette surface 
est egale a celle de TintervaBe o^i eHe penetre, 
c'est-a-dire a une distance du centre inferieure au 
rayon exterieur des pieces. Cependant, la gorse 
subsiste ''et s'approfondit meme) si on lamene les 
pieces dans des positions relatives oil les surfaces 
ne s'ajustent pas aux largeurs des intervalles. et 
il est preferable selon I'invention de pennettre ce 
mouvement relatif des pieces en leur appliquant 
une charge de ressort dans la direction axiale. 

La charge de ressort appliquee aux pieces leur 
permet de ceder legerement sous la pression exer- 
cee sur une lame aue Ton aiguise, et cela aide a 
obtenir un bord affile et permet a la gorge circon- 
ferentielle de suivre plus facilement la ligne de ce 



bord, par exemple dans le cas d'une lame a bord 
courbe ou a bord dent^e. 

Les surfaces abrasives d'au moins une des pieces 
sent sitnees sur une surface annulaire tronconique 
de cette piece. En general, il est avantageux que 
les deux pieces presentent Tune a I'autre des sur- 
faces annulaires tronconiques semblables mais dis- 
posees en sens opposes. On placera ordinairement 
la lame a aiguiser dans la gorge circonferentielle 
de telle sorte que son plan soit dans le plan bis- 
secteur de l*angle de la gorge- Si deux pieces sem- 
blables de ce genre sont toutes deux sotticitees par 
un ressort, dies laissent en s'ecartant Tune de I'au- 
tre le plan bissecteur de la gorge triangulaire tou- 
joiu's sensiblement dans la meme position. 

L'an^e interieur de la gorge triangulaire est voi- 
sin de 60^ et de preference plutot inferieur de 
fagon a produire un an^e correspondant sur le 
bord tranchant du couteau par Taction des faces 
abrasives de la gorge sur les deux cotes de ce bord. 
Comme la gorge triangulaire est f ormee par I'inter- 
section de deux series de surfaces, la pointe de 
I'angle est toujours aigue, de sorte que le couteau 
est aiguise avec un bord tres mordant. 

Les pieces abrasives peuvent etre en acier de lime 
ou autre, avec surfaces abrasives striees, par exem- 
ple par taille ou moletage, avant la trempe. Les 
stries sont de preference dirigees tres obliquement 
sur chaque surface. Les stries peuvent etre formees 
sur les surfaces avant la taille des intervalles. On 
peut former les surfaces abrasives entre des gorges 
radiales dans des pieces pleines, de sorte que les 
surfaces soient constituees par des parties de ner- 
vures formees d'une seule piece entre ces gorges. 
Les surfaces abrasives peuvent aussi etre formees 
dans des feuilles minces en acier, ou dans une 
matiere abrasive ou une matiere impregnee d'abra- 
sif qui peuvent etre appliquees sur des disques de 
support metalliques ou autres. 

On peut faire toumer les deux pieces engagees 
Tune dans I'autre, de fa§on que toutes les sur- 
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jEaces abrasires a la peripherie de la gorge trian- 
gulaire soient utilisees successivement. Une faible 
vitesse de rotation sufiGit, par exemple cent tours 
par minute avec des pieces de cinq a six centi- 
V metres de diametre par exemple, de sorte qu'on 
.' petit efiFectuer la rotation a la main (directement 
ou .par rintermediaire d'un engrenage) peadant 
qofon inanipnle le couteau avec la main lihre dans 
' . fit f gorge triangulaire. Cependant, les pieces peu- 
vent etre entrainees par un moteor, en particulier 
iorsqu'on utilise Tappareil dans des etablissements 
importants, ou de tres nombreux couteaux doivent 
etre frequemment aignises. 

La description qui va snivre en regard des des- 
sins annexes a titre d'exranples non ImutatxEs i&csi 
bien comprendre commit Uinvention peut e^e 
realisee pratiqaement : 

La fig. 1 est une vue de profil en elevation d'un 
appareil a aiguiser les couteaux sdLon I'invention 
mu par un moteur; 

Les fig. 2 et 3 sont respectivement one vue de 
^ face et una vue de profil partienement en coupe 
d'une des pieces abrasives de I'appareil de la 
fig. 1, a plus grande ecbelle; 

La fig. 4 est xme vue correspondant a la fig. 3 
mais avec des elements rapportes; 

La fig. 5 est ime vue en 3evation avec coupe 
partieile d'un appareil entraine par un moteur par 
rintermediaire d'un reductenr a courroie; 

La fig. 6 est une vue en elevation avec coupe 
partieUe d'une parde d'un appareE pouvant etre 
. '. entraine par une macliine existante; 

■ La fig. 7 est une vue en elevation avec coupe 
. partieile d'un appar^ a main avec boite d'engre- 
nage; 

La fig. 8 est une vue en ^evation d'un appareil 
a main non rotafif. 

L'appareil a aiguiser les couteaux 10 represents 
sur la fig, 1 est monte sur I'arbre 11 d'un petit 
moteur 3ectrique 12 pourvu d'un socle 13 permet* 
tant de le fixer a une table (non representee) ou 
autre surface esistant dans toute cuisine ou restau- 
rant. L'appar^ 10 est constitue par deux pieces 
d'affutage en forme de disques 14, 14A presentant 
cbacun a I'autre une surface abrasive annulaire 
tronconique 15 interrompue par des gorges radiales 
16 de fagon a laisser des nervures radiales 17 qui 
penetrrat partieHement dans les gorges 16 de 
Pautre disque, les deux disques formant entre eux 
une gorge triangulaire circonferentielle 18 ffig. 1) 
destinee a recevoir le bord trancbant d'une lame 
de couteau 19 qui doit etre aiguisee par le mouve- 
ment des surfaces abrasives altemees 15 par rap- 
port a la direction longitudinale de la lanie. 

Le disque 14 est fixe a Farbre 11 par une cla- 
vette 20, mais le disque 14A est relie k I'arbre 
par une liaison a ergot et rainnre 21 pour per- 
mettre un mouvement rdatif entre ce disque 14A 
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et i'arbre 11 sons le controle d^un ressort 22 com- : 
prime entre le disque et une rondeUe 23 s'-appuyant 
sur une bague elastique fendue 24 introduite dans 
une gorge de Tarbre. 

La partie de la gorge 18 en contact avec la 
lame 19 s'eloignant de Tutfiisateur, cdui-ci tire la 
lame vers lui dans le sens oppose au mouvement 
des surfaces abrasives. Le ressort 22 cede legere- 
ment a la pression exercee sur la lame 19. Le ; 
disposidf est efficace pour aiguiser aussi bien les 
bords de couteau unis babituels que les bords 
amincis par endroits au moyen de cannelures peu 
profondes et larges foxm6es a la meule sur nne 
ou les deux faces de la lame. 

Sur les fig. 2 et 3, les surfaces abrasives striees 
sont formees dans la masse metallique du disque 
14 fou 14A) J mais E n'est pas indispensable d*ati- 
liser des pieces massives formees entierement de 
matiere abrasive. Ainsi, les surfaces abrasives 15 
peuvent etre fonnees par depSt de matiere abra- 
sive sur un disque de support predablement fqmie 
avec des nervures et des gorges, Ainsi que repre- 
sente sur la fig. 4, les surfaces abrasives peuvent 
aussi etre formees sur une feuille 25 decoupee et 
emboutie a la presse de fagon a former des seg- : 
ments radiaux abrasils 26 qui s'adaptent ^tre.les - 
segments correspondents d'une piece conjuguee. La 
feuille 25 peut etre fixee par exemple par brasure 
k un disque de support 14B ayant des ner\nires 27 
separees par des gorges 28, ou etre fixee a ce 
disque 14B par moulage. 

Si I'on veut faire toumer F^pareil 10 a nne 
Vitesse inferieure a la vitesse normale du moteur 
12, on peut monter Papparefl sur un arbre court - 
29 (fig. 5) supports par des paliers 30 dans un 
carter 31 et entraine au moyen d'une poulie 32 
fixee sur cet arbre et d'une courroie 33 passant sur 
une poulie plus petite 34 fixee a Tarbre 11 du 
moteur 12. 

Lorsqu'on dispose d'une macbtne existante pour 
I'entrainement de rappareil 10, on peut monter 
celui-ci sur un arbre 40 (fig. 6) ayant une portee 
41 toumant dans une douiSe 42 qui peut etre fixee 
par une vis sans tete 43 dans un trou 44 d'un sup- 
port 45 monte convenablement pres de la machine 
existante fnon representee) de fagon que I'arbre 40 
soit aligne avec I'arbre moteur 46 de cette machine 
et rdie a celui-ci par un bout carre 47 engage 
dans une cavite de forme correspondante ^ k 
Textremite de I'arbre 46. 

Les dispositifs qui viennent d'etre decrits peu- 
vent etre consideres comme convenant le mieux a 
I'ulilisation dans de grands etablissements oii un 
nombre considerable de couteaux ont besoin d'etre 
aijETuises frequemment. 

La fig. 7 represente un apparefi a aiguiser les 
couteaux. actionne a la main convenant a une cui- 
sine domestique ou les couteaux n*ont pas besoin 
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d'etre aiguises si souvent, L'appareil 10 est monte 
sur un arbre rotatif 49 depassant a rexterieur d'un 
carter d'engrenage 50. Dans ce carter, un pignon 

51 fixe a I'arbre 49 emgrene avec une roue dentee 

52 iixee a un autre arbre 53 portant un second 
pignon 54 qui engrene avec une seconde roue den- 
tee 55 montee foUe sur I'curbre 49. La roue 55 a 
un moyeu 56 traversant le carter 50 et auquel 
est fixee une manivelle 57 pennettant de faire 
tourner l'appareil 10 par rintermediaire du train 
d'engrenages 51, 52, 54<, 55. Avec des rapports 
d'engrenage de Tordre de 3 a 1, on pent faire 
tourner Fappareil 10 environ neuf fois plus vite 
que la manivelle 57. Le carter 50 etant fixe a une 
surface convenable, on peut faire tourner la mani- 
velle 57 avec une main et avec I'autre main faire 
passer une lame de couteaa sur Tappareil 10. On 
peut ainsi former un tranchant sur une lame de 
couteau rapidement (par rapport a d'autres appa- 
reils a aiguiser a main) et avec tres peu d'effort. 

La fig. 8 montre un montage non rotatif pour 
fonctionnement a la main, dans lequel un appareil 
lOA, semblable d'une maniere generde aux appa- 
reils entraines par un moteur, est monte sur une 
tige non toumante 58 prolongeant un manche 59 
destine a etre tenu dans une main de I'utilisateur. 
La tige 58 est recourbee en 60 de fagon que la 
partie 61 sur laquelle l'appareil lOA est monte 
soit sensiblement horizontale lorsque le manche 69 
est tenu en main. L'appareil comprend deux dis- 
ques 14D, 14E qui ne different des disques 14, 14A 
de la fig. 1 que par leur mode de fixation sur la 
tige. Le disque 14D est pourvu d'un certain nom- 
bre de fentes 62 dans Tune quelconque desqudies 
peut s'engager un ergot 63 porte par la partie 61 
de la tige. Le disque 14E est pourvu d'un nombre 
correspondant de trous 64 a travers I'un quelconque 
desquels on peut faire passer une clavette 65 pour 
fixer le disque a la tige. On peut ainsi fixer ies 
disques 14D, 14E engages Tun dans I'autre de 
telle soirte que I'une quelconque des surfaces abra- 
sives 15 se trouve au point le plus haut, et qu'ainsi 
la gorge triangulaire soit toujours formee par des 
surfaces abrasives mordantes. On aiguise une lame 
de couteau 66 en la tenant dans la main libre et 
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en la tirant plusieurs fois en travers de Tappareil. 

RESUME 

1° Un appareil a aiguiser les couteaux compre- 
nant deux pieces d'affutage coaxiales comportant 
chacune des intervalles radraux separant des sur- 
faces abrasives radiales, les surfaces abrasives 
d'une des pieces penetrant partiellement dans les 
intervalles de I'autre piece et faisant un angle avec 
les surfaces abrasives adjacentes de cette autre 
piece, de sorte que les deux pieces ensemble pre- 
sentent une gorge circonferentielle dans laqudle 
les surfaces abrasives alternent d'un cote a I'autre 
de la gorge, celie-ci etant destinee a recevoir le bord 
d'une lame a aiguiser par le mouvement de la gorge 
par rapport a la direction longitudinale de la lame. 

2" Des modes de realisation d'un appareil a 
aiguiser tel que specific sous 1**, presentant, no- 
tamment ies particularites suivantes, separement 
ou en toutes combinaisons possibles : 

a. Les surfaces abrasives d'au moins ime des 
pieces sont situees sur une surface annulaire tron- 
conique de cette piece; 

fe. Les deux pieces presentent I'une a I'autre des 
surfaces annuiaires tronconiques semblables; 

c. Les deux pieces sont montees sur un arbre 
et au moins I'une d'elles est deplagable axi^dement 
sur cet arbre, un ressort soHicitant cette piece mo- 
bile vers I'autre; 

d. Les surfaces abrasives sont striees, les stries 
etant dirigees tres obliquement sur cbaque surface; 

e. Les surfaces abrasives de cbaque piece fonnent 
une partie integrante de cette piece; 

/. Les surfaces abrasives de cbaque piece sont 
formees sur un materiau en feulHe; 

g. Le materiau en feuille avec surfaces abrasives 
mentionne sous / est fixe a une piece de support; 

h. Les deux pieces engagees I'une dans I'autre 
sont montees a rotation de telle sorte que la tota- 
lite des surfaces abrasives a la peripherie de la 
gorge circonferentielle puissent etre utilisees. 

LioKEL WALKER. 
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